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IZBORNOM VECU
MASINSKOG FAKULTETA UNIVERZITETA U NISU

Nauc¢no-struénom vecéu za tehni¢ko-tehnoloske nauke
Univerziteta u NiSu

Odlukom Nauéno-struénog veéa za tehni€ko-tehnologke nauke Univerziteta u Nisu,
od 25.02.2015. godine, NSV broj 8/20-01-002/15-017, imenovani smo za ¢lanove Komisije
za pisanje izveStaja o prijavljenim uéesnicima na konkursu za izbor jednog nastavnika u
zvanje docent ili vanredni profesor za uZu nau¢nu oblast Proizvodni sistemi 1 tehnologije na
Masinskom fakultetu u Niu.

Na osnovu uvida u konkursni materijal koji nam je dostavljen, Izbornom veéu
Masinskog fakulteta u Nisu i Nau¢no-struénom vecu za tehni¢ko-tehnoloske nauke
Univerziteta u NiSu, podnosimo sledeéi:

IZVESTAJ

Konkurs za sticanje zvanja i zasnivanje radnog odnosa sa punim radnim vremenom za
uzu nauénu oblast Proizvodni sistemi i tehnologije objavljen je 25.12.2014.godine u
dnevnom listu "Narodne novine".

Na objavljeni konkurs prijavio se jedan kandidat, dr Predrag Jankovié, docent
Masinskog fakulteta Univerziteta u Nigu.

I BIOGRAFSKI PODACI O KANDIDATU

1) Li¢ni podaci

Dr Predrag Jankovié, diplomirani inZenjer ma$instva, roden je 20.09.1965. god. u
Nisu, Republika Srbija.

2) Podaci o dosada$njem obrazovanju

Osnovnu $kolu zavrsio je u Nidu sa odli¢nim uspehom. Po zavrSetku osnovne $kole
upisao je I stepen srednjeg usmerenog obrazovanja, koji je dve godine kasnije zavrSio sa
odliénim uspehom. Nakon zavrSene prve dve godine srednjeg usmerenog obrazovanja upisao
je IV stepen srednjeg usmerenog obrazovanja i to smer matemati¢ko tehni€ki saradnik. Dve
godine kasnije maturirao je u gimnaziji "Bora Stankovi¢" u Nisu sa odli¢nim uspehom.

Godine 1985. upisuje se na MaSinski fakultet u Ni$u, smer Proizvodno masinstvo.
Fakultet zavr§ava 1991. godine sa prose¢nom ocenom 8,61. Diplomski rad iz predmeta
nekonvencionalne metode odbranio je sa ocenom 10.

Poslediplomske studije upisao je 1992. godine na MaSinskom fakultetu u Nisu. Ispite
na poslediplomskim studijama je poloZio sa proseénom ocenom deset. Septembra 1998.
godine odbranio je magistarski rad na MaSinskom fakultetu u Niu pod nazivom “Obradivost
polimernih kompozitnih materijala postupcima obrade razdvajanjem”.



Doktorsku disertaciju, pod naslovom "Modeliranje procesa sefenja abrazivnim
vodenim mlazom 1 razvoj tehnoloSkog procesora", odbranio je na MaSinskom fakultetu u
Nisu, septembra 2009. godine.

3) Profesionalna karijera

Dr Predrag Jankovi¢ je posle diplomiranja od 1992. god. do 1993. godine radio kao
honorarni saradnik na izvodenju vezbi iz predemta Nacrtna geometrija na Masinskom
fakultetu u NiSu. 1993 godine izabran je u zvanje asistenta pripravnika na Katedri za
proizvodno masinstvo. Obavljao je raCunske i prakticne vezbe na predmetima: MaSinski
materijali, Nacrtna geometrija, Numericka matematika sa programiranjem, Alati,
Organizacija proizvodnje, Inzenjerska metrologija, Sistemi za prikupljanje podataka,
Tehnicki materijali, Kompozitni materijali, Proizvodna sredstva. Istovremeno sa
angazovanjem u nastavi, bio je ukljuen u rad na vefem broju naucno-istrazivackih i
razvojinih projekata.

U zvanje docent izabran je 2010. godine. Od tada je angazovan kao nastavnik na
predmetima: Merenje i1 kontrola, InZenjerska metrologija, Sistemi za merenje, prikupljanje 1
obradu podataka, InZenjerske metode 1 Ekologizacija proizvodnih sistema.

Od februara 2007. do 2013. godine obavljao je duznost Sefa Laboratorije za maSinske
materijale, a od 2013. obavlja duznost Sefa Laboratorije za inzenjersku metrologiju. Od 2012.
godine je i1 rukovodilac akreditovane Laboratorije za ispitivanje materijala i masina.

Godine 2013. izabran je za ¢lana Saveta MasSinskog fakulteta u NiSu.

Pored angaZovanja u nastavi, aktivno saraduje sa studentima kao mentor pri izradi
diplomskih, master i zavr$nih radova, a bio je i ¢lan brojnih komisija za odbranu istih.

Bio je ¢lan komisije za ocenu i odbranu doktorske disertacije kandidata Jelene Barali¢ na
Fakultetu inZenjerskih nauka u Kragujevcu i Radovana Nikoli¢a na Masinskom fakultetu
Univerziteta u Nisu.

Clan je Instituta za standardizaciju Srbije, od njegovog osnivanja, 2007. godine.
Posledinjih nekoliko godina ucestvuje u radu zirija Takmicenja metalskih radnika Srbije.

II PREGLED NAUCNOG I STRUCNOG RADA KANDIDATA

Radovi objavljeni u ¢asopisima, zbornicima radova i na nau¢no-stru¢nim skupovima
pre izbora u zvanje docent

1. P. Jankovi¢, Programiranje erozimata sa Zicom - prenos podataka kod CAD-NC
veze, Naucni podmladak br.3-4, 1991, str. 97-109.

2. Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Povecanje efikasnosti projektovanja alata za izradu
cilindri¢nih delova dubokim izvla¢enjem primenom personalnih racunara, 24.
Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije u Novom Sadu, Zbornik radova
knjiga I, 1992, str.131-136.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

D. Vukicevi¢, D. Petkovi¢, P. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Prilog istrazivanju primene
armiranog betona kao gradivnog materijala u izradi noseéih struktura masina
statickog dejstva u tehnologijama plasti¢nosti, Prvi medunarodni nau¢no-strucni
skup TeSka masinogradnja TM '93, Zbornik radova, Krusevac, 1993

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, "SymGRAPH geometry" - pomoéni racunarski
program za programere NC/CNC maSina, Prvi medunarodni nauc¢no-strucni skup
Teska maSinogradnja TM '93, Zbornik radova knjiga 3, Krusevac, 1993, str. 203-208.

Lj. Jankovié, P. Jankovi¢, Revitalizacija numerickog upravljanja starih generacija
NC/CNC strugova, MMA '94. Novi Sad, 1994

D. Vukicevi¢, D. Petkovi¢, P. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Karakteristicni modeli
zatvorenih nosecih struktura presa - kombinacija armirano betonskih i ¢eli¢nih
osnovnih elemenata, 20. JUPITER Konferencija, Beograd, 1994

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Programski paket SymGRAPH, 20. JUPITER
Konferencija, Beograd, 1994

D. Vukicevi¢, D. Petkovié¢, P. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Armirano betonska noseéa
struktura prese - matematicko modeliranje i nacin armiranja, 25. Savetovanje
proizvodnog masinstva Jugoslavije, Beograd, 1994

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Primena savremenih postupaka u izradi alata za
prosecanje i probijanje, 25. Savetovanje proizvodnog maSinstva Jugoslavije,
Beograd, 1994

D. Vukic¢evi¢, P. Jankovi¢, Moguénost zamene metalnih legura, kao gradivnog
materijala, kompozitima u izradi noseéih struktura, XIII Medunarodni skup
"Transport u industriji", Zbornik radova, Beograd, 1994

D. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Koncepcijski prilaz u postavljanju sistema kvaliteta
proizvod - materijal, Nauc¢no - stru¢ni skup "IstraZivanje i razvoj masinskih sistema i
elemenata", IRMES '95, Masinski fakultet u Nisu, 1995, str. 10-15.

D. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Prilog formiranju jednog globalnog Kkriterijuma u
sistemu kvalitet proizvoda - materijal, 22. godiSnja Konferencija JUSK-a
"Kvalitet - strategija za budu¢nost", Beograd, 1995, str. 91-95.

P. Jankovi¢, D. Vukicevi¢, I1zbor materijala proizvoda u funkciji zaStite Zivotne
sredine, Medunarodna konferencija "Preventivni inZenjering i1 Zivotna sredina",
Nis, 1995

P. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Metalna vlakna za ojaCavanje kompozitnih materijala
zasnovanim na cementu, 22. JUPITER Konferencija, Beograd, 1996

D. Petkovi¢, P. Blagojevi¢ , P. Jankovi¢, Moguénost primene armiranog betona u
izradi nosecih struktura presa, Zbornik radova Gradevinskog fakulteta u NiSu,
1996, str. 75-80.

P. Jankovi¢, M. Maksi¢, D. Vuki¢evi¢, Kompozitni materijali i njihova primena u
masinogradnji, casopis "IMK-14" Istrazivanje i razvoj, Institut IMK “14. Oktobar”,
KruSevac, broj 2, 1996, str. 31-36.

P. Jankovi¢, B. Cirkovi¢, P. Blagojevi¢, D. Petkovi¢, D. Vukicevi¢, Vlaknasti
kompoziti kao gradivni materijali u masinogradnji, 26. Savetovanje proizvodnog
masinstva Jugoslavije, Podgorica, 1996, str. 395-400.
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28.

29.

30.

31.

D. Vukiéevié¢, B. Cirkovi¢, P. Jankovi¢, NeKi rezultati primene novih tehnologija u
masinogradnji s aspekta zaStite radne i Zivotne sredine, XXI Medunarodno
savetovanje o zastiti Zivotne i radne sredine, Herceg Novi - Igalo, 1996, str. 87-93.

D. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Razvoj savremenih materijala u masinogradnji sa
aspekta ekoloSkog upravljanja, Ekolosko upravljanje ISO 14000 1 sistemi
ekoloskog menadzmenta u preduze¢ima, YU Forum kvaliteta, KruSevac, 1996,
str.11-14.

D. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Resursi inZenjerskih materijala i tehnoloski razvoj u
svetlu moguéeg, XXII Medunarodno savetovanje o zastiti Zivotne i radne sredine,
Herceg Novi, 1997, str. 333-336.

P. Jankovi¢, D. Vukicevi¢, Specifiénosti obrade kompozitnih materijala
razdvajanjem, 23. JUPITER Konferencija, Masinski fakultet u Beogradu, Beograd,
1997, str. 269-273.

Lj. Jankovi¢, D. Temeljkovski, P. Jankovi¢, Primena CAD sistema za
projektovanje alata za izradu lanaca livenjem, 28. JUPITER Konferencija,
Zlatibor, 1998, str. 2.27-2.32.

D. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Rizik i zakoni eksploatacije prirodnih resursa, XXIII
Medunarodno savetovanje o zastiti zivotne i radne sredine, Herceg Novi, 1998

P. Jankovi¢, D. Vukicevi¢, Prednosti novih materijala, dimenzionisanje i granice
njihove primene, 27. Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije, Zbornik
radova na CD-u, Masinski fakultet u Nisu, Niska Banja, 1998

P. Jankovi¢, Obradivost polimernih kompozitnih materijala postupcima obrade
razdvajanjem. Magistarski rad, MasSinski fakultet Nis, 1998.

J. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Prilog morfoloskoj klasifikaciji sistema automatskog
transporta materijala u tehnologijama plasti¢nosti, Casopis "IMK-14" Istrazivanje
irazvoj, broj 8-9, Institut IMK “14. Oktobar”, KruSevac, 1998, str. 53-56.

J. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Prilog iskazivanju nekih Kkriterijuma ocene
fleksibilnosti obradnih sistema u tehnologijama plasti¢nosti, Zbornik radova sa
XXV Jupiter Konferencije, 27. simpozijum Upravljanje proizvodnjom u industriji
prerade metala, Beograd, 1999, str. 4.25-4.30.

P. Jankovi¢, J. Vukiéevi¢, D. Vukicevi¢, Proces razdvajanja pri prosecanju i
probijanju polimernih kompozitnih materijala, Zbornik radova sa XXV Jupiter
Konferencije, 21. simpozijum NU-ROBOTI-FTS, Beograd, 1999, str. 3.129-3.134.

J. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Manipulatori materijalom u tehnologijama plasti¢nosti
s aspekta zaStite na radu i rizika, XXIV Medunarodna konferencija o zastiti radne 1
zivotne sredine, Nis, 1999, str. 191-196.

J. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Contribution to the discussion of the efficiency problem
of the declared nominal number of the crank press duty cycles, Journal for
technology of plasticity, No.1-2, Faculty of Technical Sciences-Institute for
Production Engineering, Novi Sad, 1999, pp. 51-60.

J. Vukiéevi¢, P. Jankovi¢, Sistem automatskog transporta materijala i koncept
ekologizacije proizvodnih tehnologija, Casopis “Ecologica”, Beograd, 2000, No.
25, broj 2, str. 104-107.
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. P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, D. Vukicevi¢, Kvalitet povrSine reza pri prosecanju i
probijanju nemetalnih materijala, Zbornik radova sa XXVI Jupiter Konferencije,
22. simpozijum NU-ROBOTI-FTS, Beograd, 2000.

P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, Prilog razmatranju problema odredivanja veka alata
za prosecanje i probijanje, Casopis "IMK-14" Istrazivanje i razvoj, broj 11, UDK
621, Institut IMK “14. Oktobar”, Krusevac, 2000, str. 21-24.

J. Milovanovi¢, P. Jankovi¢, The boundary values of the punch diameter in the
technology of the opening manufacture by punching, “Facta Universitatis”, Series:
Mechanical Engineering, Vol. 1, No 7, Univesity of Nis, Nis, 2000, pp. 887-891.

P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, Identifikacija faktora specificnih za odredivanje
vrednosti sile pri prosecanju i probijanju polimernih materijala, 28. Savetovanje
proizvodnog masinstva Jugoslavije, Zbornik radova - Obrada deformisanjem,
Kraljevo, 2000, str. 2.19-2.24.

P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, Savremeni materijali i metode projektovanja kao
podloga ekologizacije proizvodnih tehnologija, 25. Medunarodna konferencija
“Ekologizacija ekonomsko-tehnoloskog razvoja - imperativ XXI veka”, Institut za
kvalitet radne 1 Zivotne sredine "1. maj" Nis, Niska Banja, 2000.

P. Jankovi¢, S. Nedeljkovi¢, J. Milovanovi¢, Upotreba savremenih informacionih
tehnologija u FMEA, XXVII Jupiter Konferencija, Beograd, 2001, str. 5.21-5.24.

J. Milovanovi¢, P. Jankovi¢, Prilog vrednovanju kvaliteta prese¢ne povrSine pri
prosecanju i probijanju, Simpozijum — deformisanje i struktura metala i legura,
Balkanski savez metalurga, Beograd, 2002, str. 85-89.

P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, S. Mladenovi¢, Possibilities of dimensioning the
parametrically - described parts of the punching and piercing tool, 2nd
International conference “Research and development in mechanical Industry-
RaDMI”, Proceedings, Vol. 2, Krusevac, 2002, pp. 643-648.

P. Jankovi¢, S. Nedeljkovi¢, Racunarska podrSka pri projektovanju tehnologije
obrade lima prosecanjem, savijanjem i izvlacenjem, 29. Savetovanje proizvodnog
masinstva Jugoslavije, Zbornik radova na CD rom-u, Beograd, 2002

. P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vi¢ovac, Pumpa visokog pritiska — "srce" masine
za konturno secenje abrazivnim vodenim mlazom, 29. Naucno-strucni skup sa
medunarodnim uc¢e$¢em HIPNEF 2004, Masinski fakultet Univerziteta u NiSu, Savez
masinskih 1 elektrotehnickih inzenjera i tehnicara Srbije (SMEITS) - Beograd,
Vrnjacka Banja, 2004, str.113-118.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vi¢ovac, Essential components of abrasive water
jet cutting machines, Scientific Conference with International Participation
"Manufacturing and Management in 21% Century”, University "St. Cyril and

Metodius” - Skopje, Faculty of Mechanical Engineering, Production and Industrial
Engineering Association, Ohrid, FYR Macedonia, Ohrid, 2004, pp.100-105.

S. Mladenovi¢, P. Jankovi¢, Parametric design of complex sheet metal forming
tools, Scientific Conference with International Participation "Manufacturing and
Management in 21* Century”, University ”St. Cyril and Metodius” - Skopje, Faculty
of Mechanical Engineering, Production and Industrial Engineering Association,
Ohrid, FYR Macedonia, Ohrid, 2004, pp. 311-314.
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P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vicovac, Characteristics and use of water jet
machining, 4™ International Conference "Research and Development in Mechanical
Industry” RaDMI 2004, Faculty of mechanical engineering of Kraljevo, High
technical mechanical school of Trstenik, Zlatibor, Serbia and Montenegro, 2004,
pp. 167-172.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Nontraditional machining by abrasive water jet
cutting, The Fifth Conference Heavy Machinery HM 2005, Faculty of Mechanical
Engineering Kraljevo, Trstenik, 2005, pp. II A.55-11 A.58.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vi¢ovac, Abrasive materials for abrasive water
jet cutting, 5™ International Conference "Research and Development in Mechanical
Industry” RaDMI 2005, Faculty of mechanical engineering of Kraljevo, High
technical mechanical school of Trstenik, Vrnjacka Banja, Serbia and Montenegro,
2005, pp. 158-162.

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, Determining the blank shape and size for square cups in
oil-hydraulic forming process, 5" International Conference "Research and
Development in Mechanical Industry” RaDMI 2005, Faculty of mechanical
engineering of Kraljevo, High technical mechanical school of Trstenik, Vrnjacka
Banja, 2005, pp. 775-780.

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, Determining of blank holder pressure for square cups in
oil-hydraulic forming process, 5" International Conference "Research and
Development in Mechanical Industry” RaDMI 2005, Faculty of mechanical
engineering of Kraljevo, High technical mechanical school of Trstenik, Vrnjacka
Banja, 2005, pp. 769-774.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vicovac, Obrada abrazivnim vodenim mlazom,
30. Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije, Vrnjacka Banja, 2005,
str. 263-268.

P. Jankovi¢, Lj. Jankovi¢, Revitalizacija upravljanja numericki upravljane prese
"TRUMATIC 150", 30. Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije, Vrnjacka
Banja, 2005

P. Jankovi¢, V. Blagojevi¢, J. Milovanovi¢, Moguénost sniZzavanja troskova
sistema vazduha pod pritiskom, 30. HIPNEF 2006 sa medunarodnim uceS¢em,
Vrnjacka Banja, 2006, str. 183-188.

M. Radovanovi¢, P. Jankovi¢, Uticaj kvaliteta vode kod maSine za secenje
vodenim mlazom, 30. HIPNEF 2006 sa medunarodnim uceS¢em, Vrnjacka Banja,
2006, str. 475-480.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Parameters of abrasive water jet cutting process,
6" International Conference "Research and Development in Mechanical Industry”
RaDMI 2006, University of Kragujevac, Faculty of Mechanical Engineering
Kraljevo, High Technical Mechanical School of Trstenik, Budva, Montenegro, 2006,
pp. 343-346.

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, S. Mladenovi¢, S. Plani¢, Eksperimentalno odredivanje sile
pritezanja i pomeranja kod C-spojnice za Zeleznicke Sine, XII Naucno-stru¢na
konferencija o zeleznici Zelkon '06, MasSinski fakultet, Nis, 2006, str. 261-264.
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. B. Ranci¢, P. Jankovi¢, S. Plani¢, N. Vukadinovi¢, Konstruktivno i tenziometrijsko
ispitivanje C-spojnice za ZelezniCke Sine, naucno-strucni Casopis “Istrazivanja i
projektovanje za privredu”, Insitut za istrazivanja i projektovanja u privredi, Beograd,
Godina II, broj 14-2006, str. 41-48.

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, V. Marinkovi¢, Determining the transitional area of
square cups in oil hydraulic forming process, Journal for technology of plasticity,
Vol. 31, Number 1-2, Faculty of Technical Sciences-Institute for Production
Engineering, Novi Sad, Serbia, 2006, pp. 45-55.

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, V. Stoiljkovi¢, An expression suggested to determine the
blank holder pressure in the oil hydraulic process of square cups deep drawing,
Journal for technology of plasticity, Vol. 31, Number 1-2, Faculty of Technical
Sciences-Institute for Production Engineering, Novi Sad, Serbia, 2006, pp. 91-100.
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force by turning, Annals of the Oradea University, Fascicle of Management and
Technological Engineering, Volume V(XV) Universitatea din Oradea, Oradea,
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M. Radovanovi¢, P. Dasi¢, P. Jankovi¢, Experimental Determination of Cutting
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Optimization in the Machines Building Fields — MOCM, Volume 2, Romanian
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Industry” RaDMI 2007, Faculty of mechanical engineering of Kraljevo, High
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1534-1538.

V. Pesi¢, P. Jankovié, ISO 9001 AND ISO 14001 in small and medium sized
enterpirses, Savez poljoprivrednih inzenjera i tehnicara, Beograd, 2008.

M. Radovanovi¢, M. Madi¢, P. Jankovi¢, Comparasion of regression model and
artificial neural network model for predicting the main cutting force by turning,
Buletinul Institutului Politechnic din Iasi, Publicat de Universitatea Tehnica “Gh.
Asachi”, tom LIV (LVIII), fac.2, Sectia Constructii de Masini, 12" International
Conference TCMR-2008, Iasi, Romania, 2008, pp. 95-104.

M. Radovanovi¢, M. Madi¢, P. Jankovi¢, Comparasion of regression models for
predicting the components of cutting force, International Scientific Conference
UNITECH'08, Technical University of Gabrovo, Gabrovo, Bulgaria, 2008, pp. 11-472
- 11-475.

M. Radovanovi¢, M. Madi¢, P. Jankovi¢, Artificial neural network modeling of
cutting force components by turning, International Scientific Conference
UNITECH'08, Technical University of Gabrovo, Gabrovo, Bulgaria, 2008, pp. 11-486-
11-490.

M. Radovanovi¢, M. Madi¢, P. Jankovi¢, Application of neural networks in metal
cutting, 8™ International Conference "Research and Development in Mechanical
Industry” RaDMI 2008, Uzice, Serbia, 2008, pp. 322-328.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Characteristics of part accuracy and errors by
abrasive water jet cutting, 8™ International Conference "Research and Development
in Mechanical Industry” RaDMI 2008, Uzice, Serbia, 2008, pp. 215-220.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Experimental investigation and mathematical
modeling of cutting speed by abrasive water jet, The Sixth International Triennial
Conference "Heavy Machinery - HM2008", Faculty of Mechanical Engineering
Kraljevo, University of Kragujevac, Kraljevo, Serbia, 2008, pp. F.29-32.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Klasifikacija i svojstva abrazivnih materijala pri
obradi abrazivnim vodenim mlazom, 31. Naucno-stru¢ni skup HIPNEF 2008,
Masinski fakultet Univerziteta u NiSu, Savez masinskih i elektrotehnickih inZenjera i
tehnicara Srbije (SMEITS) — Beograd, Vrnjacka Banja, 2008, str. 587-592.

P. Jankovi¢, M. Radovanovié, Ciste tehnologije u funkciji ekologizacije
proizvodnih procesa, I konferencija Odrzivi razvoj i klimatske promene, Univerzitet
u NiSu, Masinski fakultet, Nis, 2008, str. 155-159.

P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, Novi materijali u izradi struktura i elemenata u
masinogradnji, kao podloga odrzivog razveja, I konferencija Odrzivi razvoj i
klimatske promene, Univerzitet u Nisu, MaSinski fakultet, Nis, 2008, str. 161-165.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Kerf geometry by abrasive water jet cutting, Annals
of the Oradea University, Fascicle of Management and Technological Engineering,
Vol. VIII (XVIII), Universitatea din Oradea, Oradea, Romania, 2009, pp.1191-1196.

P. Jankovi¢, Modeliranje procesa seCenja abrazivnim vodenim mlazom i razvoj
tehnoloskog procesora. Doktorska disertacija, Masinski fakultet Ni§, 2009.



79.

80.

P. Jankovi¢, A. Lazaravic, D. Lazaravi¢, Rezanje plazmom i unapredenja kvaliteta
presecne povrSine, Zbornik radova sa 33. savetovanja Proizvodnog masinstva Srbije
sa medunarodnim uce$¢em, Beograd, 2009, str. 39-42.

V. Pesi¢, P. Jankovi¢, A. Vojvodi¢, Standardi upravljanja Zivotnom sredinom,
Naucna konferencija "Ekoloska bezbjednost u postmodernom ambijentu, Banja Luka,
BiH, god. 20009, str. 625-631

81. P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Savremeni postupci obrade - put ka ekoloSkim
tehnologijama, Nauc¢na konferencija "Ekoloska bezbjednost u postmodernom
ambijentu, Banja Luka, BiH, god. 2009, str. 127-131.

82. P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Prilog istrazivanju kvaliteta reza kod secenja
abrazivnim vodenim mlazom, Casopis "IMK-14" Istrazivanje i razvoj, broj 8-9,
UDK 621, Institut IMK “14. Oktobar”, Krusevac, 2009, str. 53-56.

Spisak radova nakon izbora u zvanje docent i koji su
bodovani u Tabeli 1. koeficijenata kompetentnosti
a) Publikacije
83. J. Barali¢, B. Nedi¢, M. Radovanovié, P. Jankovi¢, Obradivost materijala rezanjem

84.

vodenim abrazivhnim mlazom, monografija, Fakultet inzenjerskih nauka
Univerziteta u Kragujevcu, 2014. (M42, R13)

M. Milovancevi¢, P. Jankovi¢, J. Stefanovi¢-Marinovi¢, Ispitivanje maSinskih
konstrukcija, univerzitetski udzbenik, Masinski fakultet u Nisu, 2014. (R201)

b) Radovi objavljeni u nau¢nim ¢asopisima medunarodnog znacaja (M20)

85.

86.

87.

88.

V. Marinkovi¢, B. Ranci¢, P. Jankovi¢, A computer assisted process design of
multi-step deep drawing , Strojarstvo: Casopis za teoriju i praksu u strojarstvu -
CODEGEN: STIJSAO (Journal for Theory and Application in Mechanical
Engineering), Vol.54 No.3, Hrvatski strojarski i brodogradevni inzenjerski savez,
2012, pp. 189-196. (M23, R52)

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, J. Barali¢, B. Nedi¢, Prediction model of surface
roughness in abrasive water jet cutting of aluminium alloy, Journal of the Balkan
Tribological Association, Vol. 19, No 4, 2013, pp. 585-595. (M23, R52)

D. Lazarevi¢, M. Madi¢, P. Jankovi¢, A. Lazarevi¢, Cutting parameters
optimization for surface roughness in turning operation of polyethylene (PE)
Using Taguchi Method, Tribology in Industry, University of Kragujevac, Faculty of
Engineering, Vol. 34, No 2, 2012, pp. 68-73. (M24, R61)

P. Jankovi¢, T. Igi¢, D. Nikodijevi¢, Process parameters effect on material
removal mechanism and cut quality of abrasive water jet machining, Journal
Theoretical and Applied Mechanics, Serbian Society of Mechanics, Vol. 40 (S1),
2012, pp. 277-293. (M24, R61)



89.

90.

M. Radovanovié¢, P. Jankovi¢, M. Madi¢, Predictive models of traverse rate in
abrasive water jet cutting based on RA and GA, Academic journal of
manufacturing engineering, Vol. 10, issue 1/2012, 2012, pp. 107-112. (M24, R61)

P. Jankovi¢, J. Manojlovi¢ , S. Duki¢, Virtual instrumentation for strain
measurement using Wheatstone bridge model, Facta Universitatis Series:
Electronics and Energetic, University of Ni§, Serbia, Vol. 26 No 1 2013, pp. 69-78.
(M24, R61)

¢) Zbornici medunarodnih nau¢nih skupova (M30)

91

92

93

94.

95.

96.

97.

98.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, G. Radenkovi¢, The ability to process modern
materials by abrasive water jet cutting, Mechanical Engineering in XXI Century,
Faculty of Mechanical Engineering, Nis, Serbia, 2010. pp. 187-190. (M33, R62)

M. Radovanovi¢, M. Madi¢, P. Jankovi¢, Modeling of machining process by neural
network, International Scientific Conference "UNITECH'10", Technical University
of Gabrovo, Gabrovi, Bulgaria, 19-20. November, 2010. pp.1I-435 - 11-438. (M33,
R62)

. M. Radovanovi¢, P. Jankovi¢, M. Madi¢, Estimate of cutting data by laser cutting,

abrasive water jet cutting and plasma cutting, International Scientific Conference
"UNITECH'10", Technical University of Gabrovo, Bulgaria, 19-20. November, 2010.
pp.11-431 - 11-434. (M33, R62)

P. Jankovi¢, B. Ranci¢, Some specific features of a polymer composites stamping
process, the 7th International Conference "Research and Development of
Mechanical Elements and Systems" IRMES 2011, Mechanical Engineering Faculty,
University of Nis, Zlatibor, Serbia, 2011, pp. 333-338. (M33, R62)

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, J. Barali¢, Abrasive material for abrasive water jet
cutting and their influence on cut surface quality, 12™ International Conference
on Tribology, SERBIATRIB 'l1, Serbian Tribology Society and Faculty of
Mechanical Engineering University of Kragujevac, Kragujevac, Serbia, 2011, pp.
98-102. (M33, R62)

J. Barali¢, B. Nedi¢, P. Jankovi¢, The traverse speed influence on surface
roughness in abrasive waterjet cutting applications, 12" International Conference
on Tribology, SERBIATRIB 'l1, Serbian Tribology Society and Faculty of
Mechanical Engineering University of Kragujevac, Kragujevac, Serbia, 2011, pp.
349-354. (M33, R62)

P. Jankovi¢, D. Milenkovi¢, Clean manufacturing technologies: water jet cutting
case study and a review, ECOS 2011, Novi Sad, Serbia, 2011, pp. 2358-2367.
(M33, R62)

M. Radovanovi¢, L. Slatineanu, P. Jankovi¢, Analytical modeling of traverse rate
in abrasive water jet cutting of aluminum 6061-T6, International Scientific
Conference UNITEH '11, 18 - 19 November, Gabrovo, Bulgaria, 2011, pp.I1-409 -
[1-414. (M33, R62)
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P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, J. Barali¢, Cut quality in abrasive water jet cutting,
34™ International Conference on Production Engineering, University of Nis,
Mechanical Engineering Faculty, Nis, Serbia, 2011, pp. 435-438. (M33, R62)

J. Barali¢, B. Nedi¢, P. Jankovi¢, Machining parameters effect on the jet
retardation in abrasive water jet machining, 34" International Conference on
Production Engineering, University of Nis, Mechanical Engineering Faculty, Nis,
Serbia, 2011, pp. 443-446. (M33, R62)

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, S. Mladenovi¢, S. Plani¢, Design and tensiometric analysis
of the c-clamp for railroad tracks, 34" International Conference on Production
Engineering, University of Nis, Mechanical Engineering Faculty, Nis, Serbia, 2011,
pp. 163-166. (M33, R62)

B. Ranci¢, V. Marinkovi¢, P. Jankovi¢, Assessment the number of deep drawing
steps of cylindrical cups without calculation, 34™ International Conference on
Production Engineering, University of Nis, Mechanical Engineering Faculty, Nis,
Serbia, 2011, pp. 285-288. (M33, R62)

B. Ranci¢, P. Jankovi¢, D. Temeljkovski, Determining some parameters in the oil
hydraulic process of square cups deep drawing, 34™ International Conference on
Production Engineering, University of Nis, Mechanical Engineering Faculty, Nis,
Serbia, 2011, pp. 281-284. (M33, R62)

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Effect of process parameters on cutting ability in
abrasive water jet machining, 11" International Scientific Conference MMA 2012,
Novi Sad, Serbia , 2012, pp. 25-28. (M33, R62)

P. Jankovi¢, V. Blagojevi¢, Estimation method for maximum cutting speed by
abrasive water jet machining , XI International SAUM Conference, University of
Nis, Faculty of Electronic Engineering, Nis, Serbia, 2012, pp. 144-147. (M33, R62)

B. Rangié, P. Jankovié, D. Zivanovi¢, M. Arsi¢, Force transducer model based on
virtual instrument strain gage amplifier for engineering education , XI
International SAUM Conference, University of Nis, Faculty of Electronic
Engineering, Nis, Serbia, 2012, pp. 290-293. (M33, R62)

J. Barali¢, P. Jankovi¢, B. Nedi¢, The waviness of an abrasive water jet generated
surface, 13" International Conference on Tribology SERBIATRIB ‘13, Serbian
Tribology Society and Faculty of Engineering in Kragujevac, Kragujevac, Serbia,
2013, pp. 217-221. (M33, R62)

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Abrasive water jet cutting in comparison with
other non-conventional cutting technologies, The 2nd international conference
"Mechanical Engineering in XXI Century", Faculty of Mechanical Engineering,
University of Nis, Serbia, 2013, pp. 57-60. (M33, R62)

S. buki¢, J. Manojlovié, P. Jankovi¢, A LabVIEW based virtual instrument force
transducer, The 2nd international conference "Mechanical Engineering in XXI
Century", Faculty of Mechanical Engineering, University of Nis, Serbia, 2013, pp.
293-296. (M33, R62)

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, V. Blagojevi¢, Process parameters effect on
characteristics of kerf geometry by abrasive water jet cutting, 35™ International
conference on production engineering, University of Kragujevac, Faculty of
Mechanical and Civil Engineering, Kraljevo, 2013, pp. 129-132. (M33, R62)
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J. Manojlovi¢, P. Jankovi¢, Measurement of non-electrical quantities by
electrical means in students’ education, 35" International conference on
production engineering, University of Kragujevac, Faculty of Mechanical and Civil
Engineering, Kraljevo, 2013, pp. 345-348. (M33, R62)

V. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Position control of x-y table for CNC machine by
digital sliding mode, 35" International conference on production engineering,
University of Kragujevac, Faculty of Mechanical and Civil Engineering, Kraljevo,
2013, pp. 199-204. (M33, R62)

M. Madi¢, P. Jankovi¢, L. Slatineanu, M. Radovanovi¢, Artificial intelligence
model for the prediction of cut quality in abrasive water jet cutting, Applied
Mechanics and Materials Vo 657, 2014, pp. 206-210. (M33, R62)

J. Manojlovi¢, D. Lazarevi¢, P. Jankovi¢, A. Lazarevi¢, Force transducers -
division and practical (industrail) solutions, XII International Conference on
Systems, Automatic Control and Measurements, SAUM 2014, University of Nis,
2014, pp. 241-244. (M33, R62)

P. Jankovi¢, V. Blagojevi¢, The influence of process parameters in the modeling
of abrasive water jet cutting, XII International Conference on Systems, Automatic
Control and Measurements, SAUM 2014, University of Nis, 2014, pp. 81-84. (M33,
R62)

M. Radovanovi¢, P. Jankovi¢, M. Madi¢, Study of perpendicularity deviations of
the cut surface at abrasive water jet cutting of carbon steel, International
Scientific Conference UNITECH 2014, Gabrovo, Bulgaria, 21-22 November 2014,
pp. H1.310-111.315. (M33, R62)

M. Radovanovi¢, P. Jankovié¢, D. Petkovi¢, M. Madi¢, Optimization of turning
parameters of medical stainless steel based on cutting force using Taguchi
method, International Scientific Conference UNITECH 2014, Gabrovo, Bulgaria,
21-22 November 2014, pp. I11.304-111.309. (M33, R62)

M. Radovanovi¢, D. Petkovi¢, P. Jankovi¢, M. Madi¢, Application of Taguchi
method for dtermining optimum surface roughness in turning of medical
stainless steel, International Scientific Conference UNITECH 2014, Gabrovo,
Bulgaria, 21-22 November 2014, pp. l11.316-111.321. (M33, R62)

d) Casopisi nacionalnog zna¢aja (M50)

119.

120.

P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Identifikacija i klasifikacija faktora koji uticu na
proces seenja abrazivim vodenim mlazom, Casopis "IMK-14", Institut IMK “14.
Oktobar”, Krusevac, 2010, broj, str. 71-76 (M51, R61)

J. Manojlovi¢, P. Jankovi¢, Bridge measuring circuits in strain gauge sensor
configuration, Facta Universitatis Series: Mechanical Engineering, University of
Nis, Serbia, Vol. 11 No 1 2013, pp. 75-84. (M51, R61)



121. V. Pesi¢, P. Jankovi¢, Biotechnology and sustainable agriculture, Facta
Universitatis, Series: Working and Living Environmental Protection, Vol. 6, No 1,
UDC 631.147:351.823.1, Nis, 2009, pp. 49 - 54. (M52, R62)

122. S. Dori¢-Veljkovi¢, S. Ranci¢, P. Jankovi¢, J. Karamarkovi¢, Primena optickih
vlakana za uvodenje svetlosti u objekte, Zbornik radova Gradevinsko
arhitektonskog fakulteta u Nisu, Nis, 2013, pp. 185-194. (MS53, R62)

e) Zbornici skupova nacionalnog znacaja (M60)

123. P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, Uloga industrijskih tehnologija u o¢uvanju Zivotne
sredine, II konferencija Odrzivi razvoj 1 klimatske promene SUSTAINNIS 2010,
Masinski fakultet u Nisu, 2010, str. 274-279. (M63, R65)

124. P. Jankovi¢, S. Plani¢, Uticaj materijala Zelezni¢kih pragova na Zivotnu sredinu,
IT konferencija Odrzivi razvoj 1 klimatske promene SUSTAINNIS 2010, MaSinski
fakultet u Nisu, 2010, str. 118-122. (M63, R65)

125. V. Pesi¢, O. Radosevi¢, P. Jankovi¢, Indikatori odrzivosti Zivotne sredine u
ruralnim zonama eksploatacije ruda i proizvodnje elektricne enerije,
ELEKTRA VII, Forum kvaliteta, Kopaonik, Serbia, 2012, pp.1-6. (M63, R65)

126. S. Pori¢-Veljkovi¢, S. Ranci¢, P. Jankovi¢, B. Ranci¢, KoriS¢enje savremenih
sistema i instalacija za uvodenje dnevnog svetla, IX Medunarodni nau¢no-stru¢ni
skup "Savremena teorija i praksa", Privredna komora Republike Srpske, 2013, pp.
405-413. (M63, R65)

f) Tehnic¢ka i razvojna reSenja (M80)

127. Dragoljub Lazarevi¢, Velibor Marinkovi¢, Bojan Ranci¢, Predrag Jankovi¢, Andela
Lazarevi¢, Predikcija tehnoloSkih parametara procesa rezanja plazmom
primenom metoda veStacke inteligencije, Masinski fakultet u Nisu, 2010. (M85,
R33)

128. Dragoljub Lazarevi¢, Andela Lazarevi¢, Velibor Marinkovi¢, Miodrag Mani¢, Bojan
Ranci¢, Predrag Jankovi¢, Ekspertni sistem za automatizovano projektovanje
tehnoloskog procesa rezanja plazmom, Masinski fakultet u Nisu, 2010. (M85,
R33)

129. Dragoslav JanoSevi¢, Vesna Nikoli¢ Jovanovi¢, Predrag Mili¢, Jovan Pavlovié,
Predrag Jankovi¢, Metoda za eksperimetalno odredivanje otpora kopanja
hidrauli¢kih bagera, Masinski fakultet u Nisu, 2013. (M85, R33)

g) Mentorstvo i u¢e$ée u komisijama za odbranu doktorske disertacije (R100)

130. Jelena Barali¢, Energija i kvalitet obrade abrazivnim vodenim mlazom, Fakultet
inzenjerskih nauka u Kragujevcu, 2014. - Doktorska disertacija, mentor: dr Bogdan
Nedi¢ (R102)



131.

Radovan Nikoli¢, Istrazivanje temperaturskog polja u reznom alatu pri obradi
na strugu na suvo sa hladenjem reznog alata sistemom na bazi
termoelektricnog modula, Masinski fakultet u NiSu, 2014. - Doktorska disertacija,
mentor. dr Miroslav Radovanovi¢ (R102)

h) UceS¢e u naucno-istrazivackim projektima (R300)

132.

133.

134.

135.

136.

"Modeliranje i korelacija parametara procesa rezanja plazmom metodama vesStacke
inteligencije". Rukovodilac Prof. dr Dragoljub Lazavervi¢, Masinski fakultet u Nisu.
Projekt iz oblasti Tehnoloski razvoj finansiralo je Ministarstvo nauke. Evidencioni
broj TR 14060. Period realizacije: 2008.-2010. Kandidat angazovan kao saradnik.
(R303)

"Istrazivanje primene savremenih nekonvencionalnih tehnologija u proizvodnim
preduzeé¢ima sa ciljem povecanja efikasnosti koriS¢enja, kvaliteta proizvoda,
smanjenja troskova i uStede energije i materijala". Rukovodilac Prof. dr Miroslav
Radovanovi¢, Masinski fakultet u NiSu. Projekat je iz oblasti Tehnoloski razvoj.
Evidencioni broj TR 35034. Period realizacije: 2010.-2015.. Angazovan kao
saradnik. (R303)

"Istrazivanje magnetnohidrodinamickih strujanja (MHD) u okolini tela, procepima i
kanalima i primena u razvoju MHD pumpi". Rukovodilac Prof. dr DragiSa
Nikodijevi¢, Masinski fakultet u Nisu. Projekat je iz oblasti Tehnoloski razvoj.
Evidencioni broj TR 35016. Period realizacije: 2010.-2015.. Angazovan kao
saradnik. (R303)

"Development of sustainable interrelations between education, research and
innovation at wbc universities in nanotechnologies and advanced materials where
innovation means business" - WIMB - 543898-TEMPUS-1-2013-1-ES-TEMPUS-
JPHES, Universitet u Nisu (R303)

"Mastering innovation in Serbia thorugh development and implementation of
interdisciplinary post-graduate curricula in innovation management" - MAIN-
544278-TEMPUS-1-2013-1-RS-TEMPUS-JPCR, Universitet u Nisu (R303)



Tabela 1. Tabelarni pregled koeficijenata kompetentnosti ostvarenih od izbora u
zvanje docent

Vrsta

Naziv grupe Oznaka rezultata V;/e{:d(gc;st Broj Ii}[(ugg)o
MR)
Radovi u
Easopisima V20 M23 (R52) 3 (3) 2 6 (6)
medunarodnog M24 (R61) | 3 (2) 4 12 (8)
znacaja
Zbornici
medunarodnih M30 M33 (R54) 1 (1) 28 28 (28)
naucnih skupova
Nacionalne
monografije i
tematski zbornici M40 M4z (R13) 5 ) ! 5 )
nacionalnog znac.
9 M51 (R61) 2 (2) 2 4 (4
Casopisi
nacionalnog M50 M52 (R62) | 1,5 (1,5) 1 1,5 (1,5)
znacaja
M53 (R62) | 1 (1,5 1 1 (15

Zbornici skupova
nacionalnog M60 M63 (R65) | 0,5 (0,5) 4 2 (2)
znacaja
Tehnickai M8O | M85 (R33) | 2 (2) 3 6 (6)
razvojna reSenja
Mentorstvo i
ucesce u
komisijama za R100 (R102) 1) 2 (2
odbranu doktor.
disertacije
Udzbenik,
pomo¢ni udzbenik R200 (R201) ®) ! )
Uce$¢e u naucno-
istrazivackim i R300 | (R303) (0.5) 5 2,5)
inovacionim
projektima

Ukupno M=65,5, (R=71,5)




Prema blizim kriterijumima za izbor u zvanje nastavnika u polju tehnicko-tehnoloskih
nauka Univerziteta u NiSu, a na osnovu Pravilnika o postupku sticanja zvanja i zasnivanja
radnog odnosa nastavnika Univerziteta u NiSu, ispunjenost uslova iz Clanova 22. 1 24,
sagledana je u tabeli 2.

Tabela 2. Zbirni pregled R koeficijenata kompetentnosti

Ukupno Kategorija R10-60 i U radovima sa
bodova | R200 (bez SCI liste) SCI liste R 100 R 300
71,5 61 6 2 25

Minimalne vrednosti koeficijenta kompetentnosti R, kojima je ispunjen uslov za izbor u
zvanje vanredni profesor

15 10 3 - -

III PODACI I MISLJENJE O OBJAVLJENIM RADOVIMA

Kandidat se u svom naucno-istrazivackom i profesionalnom radu bavio problemima
iz viSe oblasti masinstva 1 tehnike. Saglasno tome, napred navedeni radovi 1 nau¢no-stru¢ni
projekti mogu se svrstati u nekoliko grupa.

U znacajnu grupu radova, pod rednim brojevima: 83, 86, 88, 89, 91, 93, 95, 96, 98,
99, 100, 104, 105, 107, 108, 110, 113, 115, 116 i 119, treba izdvojiti one iz oblasti
istrazivanja tehnoloskog postupka obrade materijala mlazom vode sa dodatkom abraziva -
skrac¢eno, vodeno abrazivnim mlazom. Rezultat su istrazivanja kojima se kandidat dublje
bavio pri izradi svoje doktorske disertacije i radom na projektima iz oblasti tehnoloskog
razvoja koje finansira Ministarstvo prosvete, nauke i tehnoloSkog razvoja.

Obrada vodeno abrazivnim mlazom je nova i vrlo efikasna tehnologija konturnog
secenja materijala. Zbog moguénosti obrade velikog broja razli¢itih materijala bez termickog
uticaja, postaje konkurentna u sve vefem broju industrijskih primena. Zasnovana je na
erozivnom dejstvu abrazivno vodenog mlaza. Neke od teorijskih pretpostavki slozene
interakcije mlaza vode, abrazivnog materijala i materijala obratka predstavljene su u radu
pod rednim brojem (88). Teorija mehanike fluida, abrazivnog habanja i mehanike oSte¢enja
objasnjavaju ovaj visoko tehnoloski postupak koji nudi jedinstvene moguénosti u poredenju
sa konvencionalnim postupcima obrade. U jednom trenutku razvoja tehnike, naroc¢ito novih
materijala, konvencionalni postupci obrade vise nisu mogli da ispune izvesne zahteve koji su
se postavljali, a to se pravashodno odnosi na kvalitet reza i pojavu nedozvoljenih oSte¢enja
(91). Uporedenje obrade vodeno abrazivnim mlazom i1 drugih modernih tehnologija
konturnog se€enja izvrSeno je u radovima pod rednim brojem (93 i 108). Proces seCenja
vodeno abrazivnim mlazom prepoznat je kao najuniverzalniji, $to potvrduje najveca stopa
rasta prodatih masina u svetu u odnosu na ostale tehnologije, kao Sto su lasersko secenje,
seCenje plazmom ili elektroeroziona obrada zi¢anom elektrodom. Analizirane su prednosti i



nedostaci ove obrade 1 na osnovu toga date preporuke o moguénostima primene u razli¢itim
oblastima sa aspekta troskova i kvaliteta obrade.

Secenje vodeno abrazivnim mlazom je proces definisan brojnim uticajnim faktorima,
koji odreduju kolic¢inu odvojenog materijala, kao 1 kvalitet reza (104). Znatni napori uloZeni
su u razumevanje uticaja pojedinih faktora na proces secenja vodeno abrazivnim mlazom,
kao $to su: precnici otvora vodene i abrazivne mlaznice, pritisak vode, vrsta, veli¢ina i protok
abraziva, rastojanje rezne glave od obratka, brzina secenja i dr. Racionalno upravljanje
procesom, kao osnova njegove uspesne primene, odvija se pravilnim izborom faktora koji
uti¢u na proces secenja abrazivnim vodenim mlazom. Prvi korak ka tom cilju je identifikacija
1 razumevanje uticajnih faktora. U radu pod rednim brojem (119) su prikazani rezultati
istrazivanja faktora koji uti¢u na proces seCenja vodeno abrazivnim mlazom, ¢ime se
omogucuje upravljanje procesom u cilju vece proizvodnosti 1 boljeg kvaliteta obrade. Faktori
koji uti€u na proces secenja vodeno abrazivnim mlazom razvrstani su u faktore: maSine za
secenje, faktore vodenog mlaza, predmeta obrade i rezZima obrade. Istrazivan je uticaj velikog
broja faktora na sam proces, ali i na Zeljeni kvalitet reza. Kako je produktivnost obrade (veca
brzina seCenja) u suprotnosti sa moguc¢noscu ostvarivanja boljeg kvaliteta obrade (geometrija
1 kvalitet reza), najpre je izvrSeno istrazivanje u cilju odredivanja najvece brzine obrade sa
aspekta obradivosti 1 kvaliteta reza (105). Male brzine secenja obezbeduju visok kvalitet
reza, ali pri tome imamo visoke proizvodne troskove. Nasuprot tome, bolja produktivnost se
postize seCenjem vecim brzinama, ali to ima nepovoljan uticaj na karakteristike ostvarenog
reza u smislu njegove geometrije (110) ili kvaliteta prese¢ne povrSine (100). Analiza stepena
uticaja identifikovanih faktora procesa, omogucéava bolje razumevanje procesa secenja
vodeno abrazivnim mlazom i pravilan izbor parametara procesa u cilju dobijanja Zeljenih
rezultata obrade. Istrazivanje obradivosti materijala seCenjem vodeno abrazivnim mlazom
predstavljeno je u monografskom delu (83). Rezultati dobijeni analizom uticajnih faktora na
proces secenja vodeno abrazivnim mlazom omogucéavaju upravljanje procesom secenja u
cilju vece proizvodnosti i boljeg kvaliteta obrade.

Bitan pokazatelj svake obrade je kvalitet reza. SeCenjem vodeno abrazivnim mlazom
proizvode se delovi visoke preciznosti kod kojih, obi¢no, nije potrebna naknadna obrada.
"Kvalitet reza" nije jedna karakteristika, ve¢ opisuje niz karakteristika (99). Nazalost, tako
definisan "kvalitet" nije industrijski standard i ¢ak moze biti promenljive vrednosti zavisno
od toga kako je definisan od strane proizvodaca. Pri secenju vodeno abrazivnim mlazom
kvalitet reza je izraz koji opisuje kombinaciju karakteristika kao S$to su: geometrija reza
(Sirina reza, konusnost reza) i kvalitet povrSine reza (povrSinska hrapavost). Za ocenu
procesa seCenja vodeno abrazivnim mlazom veliki uticaj ima grupa geometrijskih
karakteristika kvaliteta obrade, jer odreduje geometrijski izgled predmeta i njegovu
dimenzionu ta¢nost. Geometrija ostvarenog reza pri secenju abrazivnim vodenim mlazom se
definiSe: svojom Sirinom u gornjem i donjem delu reza, odstupanjem od upravnosti i nagibom
reza (116). Tacnost geometrijskih karakteristika reza je znacajna, jer omogucéava uske
tolerancije izrade dela, ¢ime se izbegava naknadna obrada. Kako je seCenje vodeno
abrazivnim mlazom relativno novija tehnologija obrade, nisu jo§ uvek potpuno definisani
kriterijumi na osnovu kojih se moZze oceniti postignuti kvalitet reza. Rad pod rednim brojem
(96) predstavlja prilog istrazivanju uticaja brzine seenja na povrSinsku hrapavost presecne
povrsine. Vrsta, veli¢ina 1 koli€ina abrazivnog materijala dodatog mlazu vode velike brzine
imaju znatan uticaj na kvalitet reza. U radu (95) dat je pregled abrazivnog materijala
koriS¢enog pri obradi vodeno abrazinim mlazom, kao i njihov uticaj na hrapavost povrsine
reza. Pojava talasastosti povrsine reza je prisutna kod metoda obrade na bazi mlaza, kao sto
su obrada laserom, plazmom ili vodeno abrazivnim mlazom. U radu (107) detaljno je opisana
razlika izmedu talasastosti, kao makro neravnine i1 hrapavosti, kao mikronepravilnosti



povrSine reza. Predstavljeni su i rezultati eksperimentalnog ispitivanja uticaja pojedinih
parametara procesa na veli¢inu talasastosti. Umesto dosada uobic¢ajenog opisnog ocenjivanja,
predlozeno brojéano ocenjivanje rezultata obrade je neophodno kako bi se mogli ostvariti
konstruktivni zahtevi koji se odnose na obradak. Produbljeni doprinos definisanju
karakteristika kvaliteta reza kod secenja vodeno abrazivnim mlazom dat je u radu pod rednim
brojem (86). Zahvaljuju¢i odredivanju kvantitativnih zavisnosti izmedu karakteristika
kvaliteta reza i parametara procesa secenja, pruzena je mogucnost konstruktorima i
tehnolozima da izvrSe izbor parametara obrade u zavisnosti od zadatih vrednosti
karakteristika kvaliteta povrSine reza.

Geometrija reza i hrapavost povrS§ine reza mogu imati ogranicavajuéi uticaj na
moguénost primene tehnologije secenja vodeno abrazivnim mlazom, naroCito ako se
zahtevaju uze tolerancije ili viSi kvalitet obrade. Planiranje i izvodenje eksperimentalnih
istrazivanja u domaéim proizvodnim uslovima kandidat je sproveo sa ciljem odredivanja
kvantitativne (analiticke) zavisnosti izmedu parametara procesa secenja i karakteristika
kvaliteta reza. Na osnovu podataka dobijenih eksperimentalnim istrazivanjem, omoguéeno je
matematicko modeliranje procesa u cilju predvidanja izlaznih faktora u zavisnosti od ulaznih
(115). Modeliranje predstavlja koriS¢enje modela umesto realnog sistema, sa ciljem da se
dode do odredenih informacija. Model je apstrakcija realnog sistema, pri ¢emu, zadrzava
samo one karakteristike originala, koje su relevantne za svrhu njegovog izucavanja. Kod
matematickog modela veze izmedu objekata su opisane matematickim (numerickim)
relacijama. On predstavlja apstraktan, analiticki iskaz fizi¢kih, geometrijskih 1 drugih
karakteristika realnog sistema. U radu pod rednim brojem (98), na osnovu podataka dobijenih
eksperimentalnim istrazivanjem, formirana je analiticka zavisnost karakteristika kvaliteta od
vrednosti brzine seCenja. Boljim razumevanjem procesa 1 veza izmedu uticajnih faktora i
rezultata obrade, moguce je formiranje modela za predvidanje (89) vrednosti parametara
procesa, na primer brzine secenja u zavisnosti od Zeljenih karakteristika kvaliteta, na primer,
zadate vrednosti hrapavosti povrSine reza. MatematiCko modeliranje procesa secenja je
sprovedeno na "klasi¢an" nacin, odredivanjem regresionih jednacina pomocu viSefaktornog
plana eksperimenta, kao 1 primenom vestackih neuronskih mreza (113). KoriS¢enje vestackih
neuronskih mreza za matematicko modeliranje procesa obrade metala rezanjem ima sve Siru
primenu, koju je omoguc¢io napredak savremene racunarske podrske, kao i moguénost
primene u procesima kod kojih unapred ne mozemo pretpostaviti oblik funkcije zavisnosti
izlaznih faktora od ulaznih.

U drugu grupu spadaju radovi pod rednim brojevima: 85, 87, 92, 94, 102, 103, 112,
117 1 118, koji se bave proizvodno-informacionim tehnologijama, programima za
unapredenje projektovanja i proracuna u tehnologijama obrade materijala, samim postupcima
1 procesima obrade materijala, kao i sredstvima 1 alatima za obradu materijala.

U inZenjerskoj praksi je vrlo Cest slucaj da nisu u potpunosti poznati mehanizmi
nekog procesa obrade. Uticaj pojedinih parametara takvog procesa, samostalan ili u
interakciji sa ostalim, cesto moze da proizvede neocekivane rezultate. U ovakvim
slucajevima, neophodno je izvrsiti eksperimentalna istrazivanja procesa, radi dobijanja
pouzdanih informacija, koje bi omogucile matematicko modeliranje procesa u cilju
predvidanja izlaznih faktora u zavisnosti od ulaznih (92). lako klasican i veoma dobro
istrazen, postupak obrade struganjem se, razvojem merne opreme i novim metodama
matematickog modeliranja, moze podvrgnuti novim pristupima optimizacije (87, 117).
Pra¢enjem promene otpora rezanju u zavisnosti od ulaznih faktora - parametara procesa
struganja, kao $§to su: vrsta materijala, brzina obrtanja radnog predmeta, korak, geometrija
reznog alata, mogu se, primenom savremenih statistickih pristupa modeliranju, odrediti
uticaji parametara procesa na rezultat obrade. Nakon odredivanja vrednosti izlaznih



parametara procesa, na primer: hrapavost obradene povrSine, troSenje alata, utroSene snage,
uz modeliranja primenom metoda vesStacke inteligencije (118), mogu se preporuciti vrednosti
ulaznih veli¢ina parametara procesa u cilju dobijanja zeljenih vrednosti rezultata obrade.

Primena savremenih informacionih tehnologija prikazana je i u drugim oblastima
tehnike. Obrada dubokim izvlacenjem je efikasna i dobro proucena metoda u sluc¢aju obrade
okruglih delova, dok je dobijanje elemenata prizmati¢nog oblika slabije izu¢avano zbog
problema koji se javljaju pri odredivanju optimalnog oblika pripremka (103), koji nisu
jednostavnog kruznog oblika. Takode, poSto se za izradu prizmati¢nih delova uglavnom
koriste metode izvlacenja nestisljivim fluidom, zbog specifi¢nog oblika dela koji se izvlaci
javljaju se prelazne zone koje ne postoje pri izvlacenju okruglih delova. Primena savremenih
CAD programa i namenski napravljenih programa, kao pomoénog sredstva pri projektovanju
alata za obradu deformisanjem predstavljena je na primeru obrade dubokim izvla¢enjem (85,
102). U slucajevima izrade delova slozenije geometrije, ili nepovoljnog odnosa visine i
pre¢nika, u procesu projektovanja tehnologije dubokog izvlacenja potreban je niz proracuna i
procena oko izraCunavanja potrebnog broja operacija izvlacenja i odgovarajuéih precnika i
visina obratka. Kori§¢enjem namenskog programa, koji u sebi pored modula za parametarsko
opisivanje geometrije i dimenzija obratka sadrzi i "znanje", moguce je dobijanje veli¢ina
potrebnih za projektovanje alata za viSefazno izvlacenje osno simetri¢nih delova.

Mehatronika, informacione i komunikacione tehnologije, NC-tehnika, kompjuterom
podrzano projektovanje 1 metode upravljanja proizvodnim procesima, su trenutno oblasti koje
se pominju po pitanju daljeg tehnickog napretka. Medutim, Sto se tice masinogradnje, kao
osnova daljeg napretka, na prvom mestu je pitanje unapredenja postojecih i stvaranje novih
materijala. Novi materijali, medu njima i kompozitni, imaju mnoge karakteristike koje
konvencionalni materijali ne poseduju. Pored izu¢avanja svojstava kompozitnih materijala 1
specifi¢nosti dimenzionisanja elemenata, od interesa je ispitivanje obradivosti takvih
materijala, naroc¢ito u uslovima masovne i velikoserijske proizvodnje. U radu pod rednim
brojem (94) prikazane su specificnosti obrade kompozitnih materijala postupcima obrade
razdvajanjem. Pored identifikacije 1 ocene uticaja pojedinih parametara na vrednost sile
prosecanja obradene su specificnosti kvaliteta povrSine reza pri prosecanju i probijanju
nemetalnih materijala. U danasnje vreme dosta se koriste motori jednosmerne struje za pogon
X-Y stolova na CNC masinama. Tac¢nost njihovog pozicioniranja i kretanja odgovaraju¢om
brzinom, direktno je wuslovljena adekvatnim wupravljanjem. Postoji dosta algoritama
upravljanja za potrebe pogona motora jednosmerne struje. U radu (112) je prikazan novi
algoritam upravljanja motora jednosmerne struje za potrebe pogona X-Y stolova i to koriste¢i
teoriju sistema sa promenljivom strukturom i kliznim radnim rezimom. Simulacijom na
raCunaru, opisane su sve prednosti predlozenog algoritma upravljanja.

U trecu grupu spadaju radovi iz oblasti ekologije i odrZivih sistema, a navedeni su
pod rednim brojevima: 97, 121, 122, 123, 124, 1251 126.

Kako industrija predstavlja jedan od znac¢ajnih izvora zagadenja razumljivi su napori
koji se, pogotovu u industrijski razvijenim zemljama, ¢ine kako bi se zagadenje 1 njegove
posledice smanjili. Neki od Cinilaca koji predstavljaju podlogu ekologizacije proizvodnih
tehnologija (industrije), prikazani su u radu pod rednim brojem (123). Ciste, ekologke,
tehnologije ticu se tehnologija ¢ija primena ima manji ekoloski uticaj nego §to je to slucaj u
poredenju sa tradicionalnim alternativama. Taj uticaj se ogleda, na primer, u koris¢enju
obnovljivih izvora energije, koriS¢enju manje koli¢ine energije 1 deficitarnih materijala 1 td.
Takode, to su tehnologije koje, u poredenju sa tradicionalnim, iako imaju istu ili slicnu
efikasnost i funkciju, proizvode manje zagadenja i otpada, omogucéavaju veci stepen reciklaze
otpada, koriste energiju i sirovine sa ve¢im stepenom iskoris¢enja ili su, sa druge strane, to
tehnologije ¢ija je osnovna svrha zaStita zivotne sredine (97). Pored ¢injenice da je seCenje



vodeno abrazivnim mlazom nova i atraktivna tehnologija, ona se moZe oznaciti i kao
"ekoloska" ili "Cista", jer je njen uticaj na okolinu minimalan. Kako izbor materijala od koga
se proizvodi neki elemenent ima uticaja na zivotnu sredinu prikazano je u radu pod rednim
brojem (124). Koju vrstu materijala koristiti pri izradi Zeleznickih pragova je pitanje sa kojim
se svakodnevno susrecu Zeleznice Sirom sveta pri zameni miliona dotrajalih drvenih pragova
koris¢enih kao podloga zeleznickim Sinama. Pored toga novi vozovi velikih brzina zahtevaju
nova resSenja kako bi se ispunili zahtevi za sve ve¢om bezbednosc¢u. Uz faktore, koji se ticu
ekonomije 1 performansi, javlja se i zahtev za §to manjim uticajem na zivotnu sredinu. Pored
prednosti koje ima u pogledu cene i performansi, zeleznicki prag od prednapregnutog betona
ima 1 povoljniji uticaj na Zivotnu sredinu. Betonski pragovi formiraju stabilniju osnovu, $to
kao posledicu ima glatkije kotrljanje, duze S$ine, veci period izmedu odrzavanja, nizu
potro$nju goriva, kao i nize troSkove odrzavanja kako pruge tako i voznog parka. Novi
polimerni materijali zahvaljujué¢i svojim jedinstvenim svojstvima i sve nizoj ceni nalaze
primenu u proizvodima specifiéne namene (122). Opticka vlakna nize cene, a ipak
performansi dovoljno dobrih za primenu u prenosu dnevne svetlosti, nalaze primenu u
sistemima za osveljenje bilo prirodnim, dnevnim svetlom (126), bilo uvodenjem vestacke,
led rasvete.

Zahuktala industrijalizacija pored stvaranja druStva obilja doprinela je ekstremnoj
degradaciji zivotne sredine kao i ekoloske ravnoteze. Interesovanje za odrzanje i poboljSanje
kvaliteta zivotne sredine 1 zaStite zdravlja ljudi sve viSe raste i stoga organizacije svih
veli€ina sve viSe paznje posvecuju potencijalnim ekoloskim uticajima svojih aktivnosti,
proizvoda i usluga. U radu (125) predlozen je metod odredivanja uticaja pojedinih
industrijskih aktivnosti izra¢unavanjem indikatora odrzivosti zivotne sredine. Dat je model
indikatora odrzivosti zivotne sredine u ruralnim zonama eksploatacije 1 proizvodnje
elektricne energije u formi indeksa. Sracunata vrednost indeksa ukazuje na stepen odrZivosti
sitema, od potpune odrZivosti, preko stabilnog do nepotpunog sistema odrzivosti Zivotne
sredine. Odrzivost sistema zahteva se i u poljoprivrednoj proizvodnji koja, u jednom svom
delu, napusta intenzivni nacin proizvodnje i tezi odrzivoj, organskoj proizvodnji. Sve zemlje,
ukljucujuéi i one u procesu tranzicije, koje kao svoj strateski cilj proklamuju prikljucivanje
Evropskoj Uniji, moraju da rade na promenama i prilagodavanju svojih ekonomskih i
politi¢kih sistema onima koji vaze u EU, a standardi iz oblasti oCuvanja Zivotne sredine,
poljoprivrede i1 proizvodnje hrane su medu njima. U radu pod rednim brojem (121)
predstavljen je doprinos savremenih biotehnoloskih metoda i postupaka koji mogu osigurati
sigurnu proizvodnju hrane u kvalitativnom i kvantitativnom smislu.

Cetvrtu grupu predstavljaju radovi iz oblasti metrologije, odnosno metoda i sredstava
merenja (84, 90, 101, 106, 109, 111, 114 i 120).

Pregled sredstava merenja i metroloSkih postupaka pri ispitivanju masinskih
konstrukcija, kandidat je, u koautorstvu detaljno predstavio u okviru univerzitetskog
udzbenika (84). Za savremenu praksu, a time uslovljeno i odgovarajuée obrazovanje
studenata, vaznu grupu metoda predstavljaju elektricna merenja neelektricnih veli¢ina, u koje
spadaju 1 takozvana tenziometrijska merenja. Metoda merenja mehanickih veli¢ina
elektricnim putem, koju je kandidat koristio u svojim istraZivanjima, pruza mogucénost
odredivanja veli¢ina: sile, momenta, pritisaka i td, koriS¢enjem odgovarajue merne opreme.
Na ovaj nacin su odredene radne karakteristike C-spojnice za brzo spajanje Sina (101). Zbog
sloZzenog oblika, najpre je, uz pomo¢ metode konacnih elemenata izvrSeno konstruisanje C-
spojnice, kao i analiza veze izmedu momenta i sile pritezanja i pomeranja krajeva spojnice.
Merenjem je izvrSena eksperimentalna provera teorijski dobijenih rezultata.



Za mnoga ispitivanja, posebno pri masinskoj obradi, vazno je znati mehanic¢ki napon
koji se javlja u materijalu. To omogucava donosenje vaznih zaklju¢aka o naponskom stanju
unutar masinskog elementa. Pri tim merenjima vaznu ulogu imaju merni pretvaraci za silu
zasnovani na otpornim mernim elementima. Model jednog mernog pretvaraca za silu
predstavljen je u radu (106). Realizovani model je konstruisan kao pokazno nastavno
sredstvo. Svi elementi mernog lanca su jasno vidljivi i lako dostupni studentima. U radu
(114) izvrsena je podela mernih pretvaraca za silu prema principu pretvaranja mehanicke
veli¢ine u elektriénu, kao i primeri industrijskih reSenja takvih mernih pretvaraca. Cilj rada
(120) je da se istakne uloga mernih traka kao sekundarnog mernog elementa i objasni znacaj
koriS¢enja Vitstonovog mosta primenjenog u izradi mernih pretvarata za silu na bazi
otpornih mernih elemenata. U tu svrhu napravljen je jednostavan model koji je u stanju da
meri elektricne parametre u elektricnom kolu sa prihvatljivom ta¢no$¢u, na osnovu kojih bi
se izraCunale neelektricne veli¢ine, kao Sto je, na primer, sila. U radu (90) dat je pregled
metoda merenja deformacija, a zatim uveden koncept virtuelnog instrumenta primenjenog u
tu svrhu. Predstavljeni virtuelni instrument uvodi nekoliko funkcija u postupak merenja, kao
Sto su izracunavanje vrednosti deformacije na osnovu ulaznih i izlaznih elektri¢nih veli¢ina,
digitalno filtriranje rezultata merenja, kao i numericki i graficki prikaz rezultata merenja.
Princip rada mernog pretvaraca za silu predstavljen je u radu (109). Ideja virtuelne
instrumentacije omogucila je da se koriS¢enjem kompjuterskog programa, a u kombinaciji sa
instrumentacionim hardverom, definiSe Zeljeno okruzenje za proces merenja. Prikazani
virtuelni merni pretvara¢ za silu omogucéava da se u laboratorijskim uslovima na ocigledan,
jednostavan i jeftin nac¢in opiSe njihovo koris¢enje. Vaznost merenja neelektricnih veli¢ina uz
pomoc¢ elektricnih za oblasti kao Sto su: masinsko inzenjerstvo, automatizacija, elektronika i
mehatronika opisana je kroz teorijski pristup i prakticne primere u radu (111). Namera autora
je bila da se pojasni stuktura sistema za obuku studenata u radu sa senzorima na bazi mernih
traka, kao 1 koriSéenja grafickog okruzenja programa LabVIEW za realizaciju virtuelnih
instrumenata u oblasti merenja mehanicke sile. Nakon analize komponenata koje ¢ine merni
lanac, predloZene su moguénosti njthove modernizacije u smislu kori§¢enja digitalne opreme
1 savremenog nacina prikupljanja podataka koriS¢enjem virtuelnog instrumenta.

Veéi deo prikazanih radova predstavlja objavljene rezultate nauc¢nih istrazivanja
sprovedenih u okviru nauc¢no-istrazivackih projekata, a bili su i polazna osnova ili su sastavni
deo radova kandidata na sticanju nau¢nih kvalifikacija, tj. magistarskog rada i doktorske
disertacija.

IV MISLJENJE O ISPUNJENOSTI ZA IZBOR

Na osnovu napred izloZenog, jasno se vidi da je kandidat dr Predrag Jankovi¢, docent
Masinskog fakulteta u NiSu u svom dosadaSnjem radu na MaSinskom fakultetu, najpre kao
asistent, a potom 1 kao docent, postigao zapazene rezultate u nau¢nom, nastavno-obrazovnom
i struénom radu i izgradio neophodno pedagosko iskustvo kroz izvodenje racunskih i
laboratorijskih vezbi, kao i izvodenjem nastave na ve¢em broju predmeta.

Naucni stepen doktora nauka kandidat je stekao odbranom doktorske disertacije koja
je predstavljala u potpunosti originalan nauc¢ni rad, kako u pogledu identifikacije predmeta
istrazivanja, njegovog teorijskog i eksperimentalnog istrazivanja, tako i u pogledu dobijenih
rezultata i iznetih zaklju¢nih razmatranja.



Kandidat svesrdno pomaze studentima u savladavanju nastavnog gradiva, kao i oko
regulisanja ispitnih obaveza. Publikovana monografija i univerzitetski udzbenik su metodicki
1 po svom sadrzaju prilagodeni studentima MaSinskog fakulteta u NiSu u cilju uspesnijeg
savladivanja predvidenog gradiva, a mogu korisno da posluze i studentima drugih fakulteta
gde se ova problematika izucava, kao i maSinskim inZenjerima u privredi za reSavanje
prakti¢nih zadataka.

Pored angazovanja u nastavi kandidat je ostvario 1 ve¢i broj elemenata doprinosa
akademskoj 1 Siroj zajednici:

Ucesce u radu tela fakulteta i univerziteta - ¢lan je Saveta MaSinskog fakulteta u
Nisu od 2013. godine.

Rukovidenje aktivnostima na fakultetu i univerzitetu - rukovodi akreditovanom
Laboratorijom za ispitivanje materijala i masina i nastavnom Laboratorijom za
inZenjersku metrologiju.

Doprinos aktivnostima koje poboljsavaju ugled i status fakulteta i univerziteta -
duzi niz godina kandidat ucestvuje u radu zirija Takmicenja metalskih radnika
Srbije.

Uspesno izvrsavanje specijalnih zaduzenja vezanih za nastavu i mentorstva -
kandidat se, kao mentor, angazovao u izradi veceg broja master i diplomskih
radova studenata MaSinskog fakulteta u NiSu, a ucestvovao je i u brojnim
komisijama za odbranu istih, kao i u dve komisije za pregled i odbranu doktorske
disertacije.

Ucesce na nacionalnim i internacionalnim konferencijama i skupovima -
Ucestvovanjem na medunarodnim i nacionalnim naucno-stru¢nim skupovima,
kandidat je saopstio inostranoj 1 domacoj naucnoj i strucnoj javnosti rezultate
svojih istrazivanja. Objavljeni 1 saopSteni radovi kandidata odnose se na aktuelne
probleme savremenih proizvodnih sistema i tehnologija. Kandidat je ucestvovao i
u vecem broju naucno-istrazivackih projekata iz oblasti proizvodnog masinstva
kao saradnik 1 dao je znacajan doprinos realizaciji tih projekata. Saradivao je sa
privredom u reSavanju razlicitih prakti¢nih problema.

Ucesc¢e u znacajnim telima zajednice i profesionalnih organizacija - Kao ¢lan
Instituta za standardizaciju Srbije ucestvuje u usvajanju planova donoSenja
srpskih standarda i srodnih dokumenata, kao 1 programa rada Instituta.

Kreativne aktivnosti koje pokazuju profesionalna dostignuca nastavnika i
doprinos unapredenju univerziteta kao zajednice ucenja - Kao ¢lan tima
ucestvovao je u finalu takmicenja za najbolju tehnolosku inovaciju u Srbiji za
2014. godinu, koje organizuju Ministarstvo prosvete, nauke i tehnoloskog razvoja,
Privredna komora Srbije i Zavod za intelektualnu svojinu Srbije.

Imajué¢i u vidu naucnu, stru¢nu i pedagosku aktivnost kandidata, kao i elemente
doprinosa akademskoj 1 Siroj zajednici, Komisija smatra da kandidat ispunjava sve potrebne
uslove za izbor u zvanje vanredni profesor.



V PREDLOG ZA 1ZBOR

Na osnovu svega izlozenog Komisija referenata predlaze Izbornom vecu Masinskog fakulteta
u NiSu i Nauéno-struénom veéu za tehni¢ko-tehnoloske nauke Univerziteta u Nisu da
kandidata dr Predraga Jankovi¢a izabere u zvanje vanredni profesor za u’u nau¢nu
oblast Proizvodni sistemi i tehnologije.

U Nisu i Kragujeveu, marta 2015.
Clanovi komisije:
dr Miroslav Radovanovié, redovni profesor

Masinski fakultet u Nidu
(uza naucna oblast: Proizvodni sistemi i tehnologije)
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dr Dragoljub Lazarevi¢, redovni profesor
Masinski fakultet u Nisu
(uza naucna oblast: Proizvodni sistemi i tehnologije)
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dr Bogdan Nedi¢, redovni profesor
Fakultet inzenjerskih nauka u Kragujeveu

(uza nau¢na ok?/p Proizvodgo masinstvo)
/7 Yot~

& A




	IV   MIŠLJENJE O ISPUNJENOSTI ZA IZBOR

